Retrouvez la vidéo sur notre site internet : www.c-r-d.com

SEPARATEUR A TAMIS VIBRANT
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Le séparateur a tamis vibrant est idéal pour séparer les liquides des solides. Cet appareil
traite les eaux résiduaires ou de rejet, les liquides chargés, les lisiers, les effluents d'élevage
les boues de stations d'épuration...

Débit-métre de précision

i Pompées jusqu’a l'appareil, les matiéres a

EPAI_ND_dAGE o séparer arrivent sur le tamis, mis en vibration

€s liquices separes par un moteur a balourd.

arrosent les prairies proches. , . . .
Fréquence des vibrations et perforations du

tamis s'adaptent aux produits a séparer.

Les toiles de 20 microns a 5 millimétres se

remplacent rapidement et simplement.

FOSSE
Pour liquide épuré
facile 4 épandre S

SEPARATION
Le séparateur est le cceur du principe
de gestion des déjections
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FUMIERE HOMOGENEISATION RECUPERATION
Stockage des matiéres solides Le brassage des jus favorise Les jus sont dirigés vers une fosse
facilement compostable une bonne homogénéisation
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Le liquide est isolé des matiéres solides par les
. seules vibrations et passe au travers du tamis
pour étre récupéré dans une cuve de réception.
Les composants solides tombent a l'extrémité du
tamis, sur une plateforme de stockage. Le taux
de matiére seche des résidus solides dépend du
produit traité et de la maille de filtration.
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L'inclinaison a contre-sens de la pente du tamis peut étre : Hﬁ
réglée s'il est nécessaire de séparer les matiéres plus
longuement.

i

Lavage automatique,
! fréquence et débit
Séchage et taux de LS " — réglables, permet
wa Scparation varient selon ® l'augmentation du
le type de produit a traiter, débit du tamisage.

N ['inclinaison du tamis, la
vitesse de défilement, la

fréquence des vibrations. Vue du moteur, capot de protection »

des balourds enlevé, avec visuel
du réglage \

La conception

| simple du

| Séparateur en
fait un matériel
tres fiable, avec
un entretien L
minimum Les massottes, ge\neratr/ces
des vibrations, se réglent par
déplacement de 'une sur l'autre

- Schéma tamis vbrant - selon la densité du produit & tamiser

Entrée effluents bruts

CARACTERISTIQUES

O Sortie Modeéle 0,80 m? ou 2 m?
matiéres . )

—| solides Matiere chassis-support  Inox

Matiére bac de réception  Inox
Lo 3 Tamis 20 microns a 5 millimétres
Sortie liquide filtré
Silentblocs 4
D = Consommation énergie 0,5 kW/ha22kwW/h

De série Systéme de lavage automatique

Tamis vibrant

BT
CRD, 56




Les déjections récupérées des stabulations peuvent
étre plus ou moins concentrées si |'évacuation est
effectuée par un racleur ou bien au moyen d'un
systeéme d’hydrocurage.

HOMOGENEISATION
Les mixeurs immergés, programmables et toujours
préts, sont congus pour le mélange, 'homogénéisation,

Certains produits nécessitent un brassage aprés
la récupération pour homogénéiser les déjections
fibreuses avec les liquides. Cette opération améliore
sensiblement I'efficacité de la séparation.

POMPAGE
Les pompes immergées aspirent les liquides chargés
contenant un fort pourcentage de corps solides et

et I'agitation des liquides chargés. substances fibreuses :

Aprés séparation, deux produits sont isolés.
Les matiéres solides se tiennent en tas et sont
facilement pelletables. Le taux de matiére séche
- atteint n'empéche pas le produit de monter en
e - température et de composter.

Les liquides peuvent étre facilement épandus par un
systéme automatique d’arrosage avec pendillards.
Comme cet épandage ne concerne que du liquide, il
peut se faire sur des plantes au stade 4/5 feuilles,
sans risque de photosynthése.

Les asperseurs a pendillards,
Jusqua 13 m de large,
permettent de gérer facilement
les liquides peu chargés.

Une turbine hydraulique sert
pour le ré-enroulement du tuyau
pendant larrosage.

La séparation permet une meilleure gestion de
I'azote. De plus, elle génére une économie d'intrants
en azote ammoniacal.

DE NOMBREUX ATOUTS \

- Econome en énergie

* Faible entretien

* Réglage tres simple

* Fort niveau de séparation

* Débit régulé

* Lavage programmable du tamis

+ Séparation de tous produits, méme compacts et collants
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PERFORMANCES DE SEPARATION®

« SEPARATEUR A TAMIS VIBRANT *

LISIER BRUT
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
100% 100% 100%
SOLIDE
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
35% 35% 42%
LIQUIDE
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
65% 65% 58%

« SEPARATEUR A TAMIS VIBRANT AVEC VIS COMPACTRICE *

LISIER BRUT
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
100% 100% 100%
SOLIDE
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
32% 32% 39%
LIQUIDE
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
68% 68% 61%
« SEPARATEUR A VIS *
LISIER BRUT
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
100% 100% 100%
SOLIDE
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
15% 15% 18%
LIQUIDE
VOLUME PHOSPHORE AZOTE
85% 85% 82%

* Valeurs moyennes des performances de séparation.
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