OBJECTIFS DE LA FORMATION COMPETENCES VISEES

o Perfectionner les connaissances, les habilités et les o |dentifier les défauts et les évaluer

aptitudes des soudeurs conformément aux normes EN
287-1 et NM 01.8.038
* Souder al'arc électrique avec électrodes enrobées

(Procédé 111)

CONTENU

» Connaitre et appliquer les régles de prévention des

risques liées aux opérations de soudage

INFORMATIONS PRATIQUES

THEORIE

 Principe et domaine d'emploi du procédé

Les différentes sources de courant

* Présentation de différentes sortes des électrodes

o Choix des électrodes en fonction des travaux & réaliser

» Choix des paramétres de réglage en fonction des différents diamétres, des
électrodes, épaisseurs, positions...

» Techniques opératoires de soudage sur tdle et tube bout & bout, en angle

o Défauts de soudures : causes et remédes

* Les déformations dues au procédé

PRATIQUE
» Soudage sur téle bout & bout en pleine pénétration en position PF
(montante)

» Soudage sur tube bout & bout en position HL 045

Durée : 2 jours

Lieu de la formation : Sur site client

Moyens de formation : Salle de cours,
rétroprojecteur, matériel de soudage et matiére
(téle / tube pour la partie pratique)

Nombre de personnes : Maximum 8 personnes

Population visée : Toute personne souhaitant

réaliser des travaux de soudage
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