
                                                                                                                                                                                                         

              Le soudage à l’arc électrique                     Nom: 

 

 

   Date:                                      Electrode enrobée N°111                        Section:    

  

    1) Principe :  A l’aide d’un courant électrique, fourni par le poste de soudage, un arc électrique  

                              jaillit entre l’électrode et la pièce, la chaleur dégagée fait  fondre l’électrode et  

                              crée le bain de fusion .                                                                                                                  

 

 

              a) le poste de soudage : 

                              Il transforme le courant du réseau en courant de soudage 

                              Distribue l’intensité nécessaire à fondre l’électrode 

 

              b) l’électrode : est composée de 2 parties 

 

                   - l’âme :   elle sert de métal d’apport, elle est de même nature que le métal à assembler 

 

 - l’enrobage : c’est la partie qui entoure l’âme,  il protège le métal déposé et la soudure     

                           contre l’oxydation de l’air. 

 

 

                    -   l’intensité de soudage sera variable suivant le diamètre de l’électrode 

                   

        2) Réglage de l’intensité : 

 

                                                   -  Diamètre de l’électrode 

             elle est fonction de :     - La position de la soudure 

                                                   - L’épaisseur de la tôle   

 

          

           réglage moyen :     ( Ø de l’âme – 1) x 50 

 

 

           le procédé permet selon la nature de l’électrode de souder :   

 

                                                       les aciers au carbone et inoxydables, les fontes  

                                                       les alliages légers  et cuivreux 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 



 
                                                                                                                                                                                                         

              Le soudage à l’arc électrique                     Nom: 

 

 

   Date:                                      Electrode enrobée N°111                         Section:    
    3) Composition du matériel de soudage  

              Matériel indépendant du poste 

               Avantages du procédé :      

- faible déformations 

- rapidité d’exécution 

- soudage des fortes épaisseurs          

                 

         4) Sécurité :      équipement de protection obligatoire               

   

 

 

 

- marteau à piquer 

- brosse métallique 

servent à éliminer le laitier 
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  Date :                                                         Sécurité                                         Section : 

 
      

 

                                     

 

 

 

      

Sécurité collective 

Risques encourus Moyens de protection ou de prévention 

Coup d’arc aux personnes travaillant aux 

alentours 

 

Utiliser des écrans de protection 

 

Explosion, incendie sur l’aire de travail ou 

sur chantier 

 

Débarrasser l’aire de travail de toute 

matière inflammable ou explosive. 

Sur chantier demander s’il y a lieu de 

prévoir un permis de feu 

 

Sécurité individuelle 

Risques encourus Moyens de protection 

Coup d’arc 

 

Utiliser un masque de protection avec un 

verre protane 

Brûlures 

 

Utiliser : un tablier en cuir ,des gants, des 

vêtements de travail, et chaussures de 

sécurité 

Intoxication par les fumées 

 

Utiliser un aspirateur à fumées 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                                                                                                                                                                                                         

   Les électrodes pour le soudage à l’arc N°111     Nom: 
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      Caractéristiques des électrodes   

 

               *Les électrodes sont constituées d’une baguette métallique ronde appelée âme de même nature  

                       que le métal à souder et servant de métal d’apport.                 
               
                 * d’un revêtement adhérant appelé enrobage 

 

                                                                     L 

          

 
                                         Enrobage                                                                  âme                               

     

         Rôle de l’enrobage   

 

 rôle électrique : 

- favoriser l’amorçage 

- maintenir la stabilité de l’arc 
                                                    

 rôle mécanique :  

- canaliser le métal 

  

 rôle métallurgique :  

- protection du bain du fusion 

  

         Les différents types d’enrobage 
 

             

    
        ac 

 

Ø 



                                                                                                                                                                                                         

   Les électrodes pour le soudage à l’arc N°111     Nom: 

 

 

   Date:                                                                                                       Section:    

       

     Classification des enrobages                    C : Cellulosique 

                                                                        O : Oxydant 

                                                                        B : Basique 

                                                                        R : Rutile 

                                                                        A : Acide      

                                                                             

                                               E  51 5 5   B   120   26   BH 

                  
                                                                              Basique 

 

 

       Identification et caractéristiques des électrodes    
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   Date:                            extrait  de la norme NF A 81309                    Section:    

                                 

                                        

 

        

 

Electrodes enrobées ( aciers non alliés ) 
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Sécurité collective 

Risques encourus Moyens de protection ou de prévention 

Coup d’arc aux personnes travaillant aux 

alentours 
 

Utiliser des écrans de protection 

 

Explosion, incendie sur l’aire de travail ou 

sur chantier 

 

Débarrasser l’aire de travail de toute 

matière inflammable ou explosive. 

Sur chantier demander s’il y a lieu de 

prévoir un permis de feu 

 

Sécurité individuelle 

Risques encourus Moyens de protection 

Coup d’arc 

 

Utiliser un masque de protection avec un 

verre protane 

Brûlures 

 

Utiliser : un tablier en cuir ,des gants, des 

vêtements de travail, et chaussures de 

sécurité 

Intoxication par les fumées 

 

Utiliser un aspirateur à fumées 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ac 

 



                                                                                                                                                                                                         

                               Contrôle                                     Nom: 

 

 

   Date:                           le soudage à l’arc  électrode enrobée              Section:    
       
         1) le soudage à l’arc électrode  enrobée :              

              donner le numéro du procédé de soudage :     N° : 111                                                 /2                                             

              donner le réglage moyen de l’intensité pour souder avec une électrode de : 

                                                      Ø 2.5 =       75 ampères                                                          /1      

                                                      Ø 3.2 =       110 ampères                                                        /1 

                                                      Ø   4  =       150 ampères                                                        /1   

             noter la formule permettant de calculer cette intensité  

                                                      I =     Ø-1 x 50                                                                        /2 

    

             quels sont les équipements de protection à utiliser en soudage à l’arc : 

                 masque avec verre protane,gants ,tablier,vêtement de travail,guêtres,chaussures de         

                sécurité, aspirateur de fumées, écran de protection.                                                   /3  

 

          2)   Les électrodes pour le soudage à l’arc     

 

                      l’électrode est composée de 2 parties :     L’âme      et      l’enrobage                    /2                                    

 

                      quel  est le rôle de l’enrobage d’une électrode : 

                      électrique : favoriser l’amoçage 

                      mécanique : canaliser le métal 

                      métallurgique : protéger le bain de fusion 

 

 

                                                                                                                                                       /4   

 

                      donner la désignation de ces électrodes :    

 

                                            E  43  2/1    R    52  :    Rutile                                                           /2 

                                                           

                                            E  51  5/5    B    120  26  BH :    Basique                                         / 2                                            

 

  

                                        

 

 

                                                                                                      
                       

       

                                                                                                                       

 

Total :          /20   


