Découvrez nos autres modules en soudage :
TIG, MIG, MAG, pulsé, fil fourré avec / sans gaz, rechargement
Arc avec électrode enrobée, fil fourré avec / sans gaz
Brasage, oxyacétylénique OA
Oxycoupage, laser, soudage plasma et découpe
Par résistance (point, bossage, molette et bout), micro  -soudage

Assurance qualité en soudage, cahier de soudage, etc.
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PROCEDES INTENSTTE DU COURANT EN AMPERES
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Alliages 1100 o i
d"aluminium a 1350 5052 5086 5454 6063 7004
souder 3003 6351
3004
5356 (3)
7004 535 (3) 5356 (3) 5356 (3) 2554 (3) 5356 (3) 5356 (3)
6060
6061 4043 8356 (3) 5356 () 5356 (3) 4043
6063 53% (3) 8554 (4) 5554 (4) 5356 (2-3)
6351
5355 (3) 5355 (3) 5554 (4)
s 5554 (4) 5554 (4) i ) 5356 3)
5083
5086 5356 (3) 5356 (3) 5356 (3)
5052 535 (3) o gg
1) Donne les meilleures ductilités et résistances ala corrosion, La
:‘;gg w43 [ésistance ala comosion est toutefois inférieure a la nuance 1100
1350 5355 (3) 2) Donne une meilleure harmonisation de |a couleur aprés anodisation.
3003 110 ¢y [3) L'aliage 5356 est le pius courant de la série S Les alliages 5183 et
3004 5556 peuvent lui étre substituss.
4) A utiliser si la température de service est supeneure a 65° Celsius
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DEFAUTS RENCONTRES

Morsures
et caniveaux le long du cordon de
soudure

Cordon trop bombé ou cordon

trop creux

Manque de pénétration

Soufflures dans la soudure

Projections sur les bords des piéces

Rougissement important de I'électrode

ORIGINES PROBABLES

Mauvais balancement de I'électrode
Intensité de soudage trop élevée Vitesse
de soudage trop rapide Tdles
insuffisamment

blanchies

Vitesse de soudage inadaptée et intensité
mal réglée

Diamétre de I'électrode trop grosse en
premiére passe. Préparation des
chanfreins inadaptée. Jeu d'écartement
entre les deux piéces trop faible ou non
constant. Entrainement du

soudeur insuffisant.

Causes multiples : Piéces humides ou
sales. Electrodes non étuvées donc
humides. Arc trop long lors du
soudage. Intensité trop faible

Intensité trop forte. Mauvais raccordement
de la connecteur de piéce. Electrodes non
étuvées

Intensité trop élevée. Arc trop long lors du
soudage

op

TABLEAU DES DEFAUTS RENCONTRES

SOLUTION A ADOPTER

Insister sur les bords du chanfrein lors du
soudage. Vérifier les paramétres de
soudage. Nettoyer correctement les rives

Vérifier vos valeurs de soudage et faites
varier les deux paramétres lors du soudage

Sécher et dégraisser les piéces a
assembler. Etuver les électrodes basiques
dans un four a 300° C pendant au moins 1
heure. Etuver les électrodes rutiles dans un
four @ 100° C pendant au mains 1 heure
Reéduire la distance électrode/piéce lors du
soudage

Adapter [intensité du courant au diamétre
de I'électrode. Etuver les électrodes
basiques dans un four & 300° C pendant au
moins 1 heure. Etuver les électrodes rutiles
dans un four a 100° C pendant au moins 1
heure

Adapter lintensité du courant au diamétre
de I'électrode. Réduire la distance
électrode/piéce lors du soudage
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Electrode enrobée
Ame de l'électrode

Sens d'avance
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Enrobage

Atmosphére gazeuse

Lattier en fusion
Lattier solidifié
Métal solidifié

Arc électrique
Métal en fusion
Métal de base
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