2 OPERACION N." AM. o14-1: Sustitucién de un pilar central
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OPERACION N.* AM. 812-1:

Sustitucién de un pilar central

Op. AM. 812-1

DESMONTAJE

Desmontar el pilar central:
Eliminar la soldadura metalica segun B.1.
Despegar los puntos de soldadura eléctrica segun las

lineas:

- LP.1
- LP.2
. - LP:3
- LP4

(hasta el extremo del refuerzo A)

y los puntos:

e 1PN

- P.2

- P3
- = Pl
.- P5
.- P6.

Desmontar el pilar central y su refuerzo (si es necesario
para facilitar el desmontaje, serrar el pilar y su refuerzo

por el medio).

PREPARACION

2. Preparar las lineas de desgrapado.

Reformar las chapas, si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

y elementos nuevos.

Hacer cuatro orificios de © = 6 mm., sobre el pilar central

en el sitio de los puntos P.3y P.4.

MONTAJE

Montar el pilar central: .

Colocar el refuerzo, luego el pilar central y sujetar el
conjunto con ayuda de unas pinzas de sujecion.
Comprobar la posicion del conjunto sirviéndose de las
puertas como plantillas.

Soldar el refuerzo del pilar central con la autégena y en

«tapon» (MIG) segun los puntos:

.- P3
- - PA.

Desmontar las puertas y el pilar central.
Proceder a la soldadura del refuerzo en su parte superior
(algunos puntos segun LP.3y LP.4).

Soldarlo con pinza segun los puntos:

--P5 P6yP.7.

Acoplar el pilar central:
Colocar el pilar central y soldarlo con la pinza segun las

lineas:

o LIPS
- LP2.

Soldarlo con la autogena en «tapéon» (MIG) segun los

puntos:

% PA
- P2.

Efectuar un cordén de soldaduwa metélica segun B.1.

Proceder a la estanqueidad por enmasillado.

Pintar.

Montar y regular los elementos previamente desmontados.



y OPERACIUON N.” ANV, B1Z-4. JSustitucion de un pilar trasero UP. Alvl, Ol &%

SUSTITUCION DE UN PILAR TRASERO

4
A.80-54
4
-
-
4
-
o
0
/ 3
«©
=
3
(=
L]
/ s
/ Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:
- la aleta trasera,
- el piloto trasero,
- la puerta trasera,
. . {lado afectado)
- el asiento corrido trasero,
o
- la luna lateral trasera,
- la rueda trasera.
4 Sacar la cableria eléctrica (/ado izquierdo).
-
Utillaje necesario:
- Taladradora.
- Esmeriladora.
4 - Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT»,
- Pinza de soldar.
4 - Puesto oxiacetilénico.

- Aparato de soldadura «MIG».

- Pinzas de sujecion.



2 OPERACION N.” AM. ol1Z-4. Justitucion ae un piiar trasero
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OPERACION N.° AM. 812-4: Sustitucién de un pilar trasero

Up. Aivl. olz-4 3

DESMONTAJE

Desmontar el pilar trasero y su refuerzo:
Despegar los puntos de soldadura eléctrica segun l|as
lineas:

- LP.7

- LP.5 (hasta P.9)

- LP.6

y los puntos:

z P

- P2

- P3

- P4

- P9

- P.10

- P. 1N

- P12

- P.13.

Eliminar las soldaduras metalicas segun los puntos:

- B.iyB2

Desmontar el pilar de la caja completo..

PREPARACION

Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

y elementos nuevos.

Preparar el pilar de caja nuevo:

Posicionar el soporte B del cerradero sobre el montante
nuevo y soldarlo con pinzas segun las lineas y puntos:
- P6

- P.7

- P5

- LP3,

MONTAJE

Montar el refuerzo de pilar central:

Colocar la escuadra A.

Introducir la parte superior del refuerzo en el larguero de
techo y posicionarlo sobre la caja.

Colocar el pilar de caja y comprobar el encuadramiento
usando la puerta como plantilla.

Fijar el refuerzo con las pinzas de sujecion y desmontar
el pilar.

Proceder a la soldadura del refuerzo con la pinza, segun:
- P.10

- P.12

- LP6

- P

Desmontar el pilar de caja:

Colocar el pilar y mantenerlo con pinzas de sujecion.
Comprobar la posicion del pilar usando la puerta como
plantilla.

Proceder a la soldadura:

a) Con pinza de soldar segun las lineas:

- LP5

- LP4

- LP.2

- LP.1

y los puntos:

- P2

- P3

- P9

- P.13

- P

b} Con soldadura autégena en puntos «tapons (MIG)
segun la linea:
- LP.7 (cuatro puntos).

c) Efectuar puntos de soldadura metalica segun:
- B.1yB.2.

Realizar la estanqueidad y proteccion de la caja.

Pintar.

Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-

mente desmontados.



Manual 864-5

OFERACIUN N.” AlVl. B15-11 Jdustitucion de un marco de parabrisas

Up. AWl

01O

SUSTITUCION DE UN MARCO DE PARABRISAS

A.80-54

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:
- el capot,

- las aletas delanteras,

- las puertas delanteras,

- el parabrisas,

- el tablero de abordo,

- el conjunto motor-mandos de limpiaparabrisas,

- la bateria,

- la cableria eléctrica y el guarnecido de techo (parcialmente).

Proteger los asientos delanteros.

Utillaje necesario:

- Taladradora.

- Extractor de puntos de soldadura «2662-T» o «PICKAVANT».
- Pinza de soldar por puntos.

- Esmeriladora.

- Pinzas de sujecion.




2 OPERACION N.” AM. 8l13-1:. Sustitucion de un marco de parabrisas
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UFERACIUN N.” AVL. olo-1!

Sustitucion de un marco de parabrisas

Up. AM. ols-1 3

DESMONTAJE

Desmontar la chapa del marco de parabrisas (con las
escuadras A y montantes B):
a) Taladrar y despegar los puntos de fijacion de la traviesa
sobre el techo (pasar por los calados (1)).
b) Taladrar y despegar por el interior de la caja y (de cada
lado) segun las lineas y puntos:
- P.1, P2, P4, LP.4 (LP.5 de manera que «h» = 120
a 130 mm.).
c) Taladrar y despegar por el exterior de la caja y de
cada lado segun las lineas y puntos:
-P5-P6-P7-P8-LP6-LP.7-LP.8(LP.9 de manera
que «h1» = 150 mm.).
d) Eliminar la soldadura metalica:

- enB.1y B.2
e) Serrar los dos montantes de marco de parabrisas,
segun: - N-N".

f) Desmontar por separado las dos partes del marco de
parabrisas.

OBSERVACIONES:

Resulta dificil a veces separar la parte inferior D, que esta
pegada con «masilla» a los bordes de las paredes interiores
del tablero.

Para facilitar la operacion, calentar la chapa de marco
segun las lineas:

- Ry simetricamente,

- Sy simetricamente.

PREPARACION

Preparar las lineas de desgrapado.

Reformar las chapas, si es necesario.

Poner al descubierto las zonas de soldadura de los elemen-
tos que hay que ensamblar.

Raspar la masilla adherida a los bordes de las paredes
del tablero, segun:
- BRv © emetricamente

MONTAJE

4. Montar el marco de parabrisas:

Colocarlo y mantenerlo con pinzas de sujecion.

Presentar la puerta delantera, de cada lado, que ha de
servir de plantilla.

Rectificar, si es preciso, la posicion del marco.

Acoplar el marco de parabrisas:

Soldar el techo por puntos, sobre la traviesa superior
a traves de cada uno de los orificios de acceso (1).

Soldar con pinza, de cada lado, segun:

- LP.7 - LP.8 - P.8 (a través del orificio de acceso (2)).
Soldar con autogena en puntos «tapon» (MIG) segun los
puntos:

-P6yP.7.

Montar el montante de parabrisas B, la escuadra A y la
chapa de engastado C:
Ensamblarles:

a) Con pinza segun las lineas:
- LP.1-LP.2 - LP.6 (hasta P.5) - LP.9 - LP.10.

b) En puntos «tapon» segun las lineas y puntos:
- LP3-P2-P4-P3.

c¢) Efectuar puntos de soldadura metalica en:
- B.1y B.2 y simétricamente.

Realizar la estanqueidad por enmasillado.

Pintar.

Proceder al montaje y reglaje de los elementos previa-
mente desmontados.
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OPERACION N.” AM., 8Z1-1: Sustitucion de un panel lateral UH. AlVl, O< 1~

NOTA: En caso de que esta operacion se hubiese efectuado con la caja desmontada, (en caso de sustitucion de la plataforma), seria

SUSTITUCION DE UN PANEL LATERAL
(Conjunto larguero de techo y de bajos de caja, pilar central y trasero)

A.80-54

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:
- la puerta de maletero,
- la luna de parabrisas,

la luneta trasera,

- las puertas delantera y trasera,

ra, .
la glew trasera (lado interesado)
- el asiento delantero,

- el cinturon de seguridad,

- el asiento corrido trasero.

Desguarnecer el pilar central {lado afectado).

Utillaje necesario:

- Taladradora.

Util de desgrapar «2662-T» o «PICKAVANT».
Pinza de soldar.

Puesto de soldadura «MIGn».

Puesto oxiacetilénico.

- Esmeriladora.

Pinzas de sujecion.

necesario utilizar:

- una plataforma nueva que servira como plantilla o bien,




UFERALUIUN N, AWVl O0£L1-1. Joustitucion de un panerl lateral
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OPERACION N.° AM. 821-1: Sustitucién de un panel Iateral

Op. AM. 821-1

5106

LP.9

5071

LR10 LP.11

5077

5107

5085

B4 LPi13

DESMONTAJE

1.

Desmontar el panel superior lateral trasero:
(Ver Operacion AM. 821-4).

Desgrapar el panel lateral:

Despegar los puntos de soldadura electrica segun las
lineas:

- LP

- - LP.2
- - LP.3

- LP.4

- - LP5

- LP.6

. - LP.7

- LP.8
y los puntos:

- P
- P2
¢ = P3

- P4

- P.5.

Eliminar las soldaduras metalicas: B.1, B.2 y B.3.
Desmontar las chapas de cierre del larguero de bajos de
caja y terminar el desgrapado del larguero de bajos de caja
y del piso segun la linea LP.9.

Desgrapar el piso lateral:

Despegar los puntos de soldadura electrica segun las
lineas:

- LP.10,y LP.11.

Serrar el larguero de bajos de caja segun X-X (a 175 mm.
aproximadamente de su extremo delantero).

Desgrapar el larguero de techo:
Despegar los puntos de soldadura eléctrica segun las

lineas:
- - LP.12
- - LP.13 (despegar un poco mas lejos que el extremo del

larguero para facilitar la extraccion del panel lateral).
Eliminar la soldadura metalica B.4.



4 OPERACION N.° AM. 821-1: Sustitucién de un panel lateral
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OPERACION N.” AM. 6Z1-1: JSustitucion de un panel lateral

UPpP. AlVl. O£ 1-1 2

5047

5069

Despegar el larguero de techo del marco de parabrisas
segun las lineas:

- LPA

- LP.2

- LP3

y los puntos:

- P

- P2

Desmontar el panel lateral.

PREPARACION

5. Preparar el panel lateral nuevo:

Efectuar el corte segun X-X como el efectuado sobre la caja.

Preparar una envoltura de 100 mm. de longitud para
reforzar la seccion X-X (utilizar un recorte de larguero).
Con vistas a la soldadura en «tapén», hacer tres orificios
de © 6 en «an».

6. Preparar las lineas de desgrapado.
Reformar las chapas, si es necesario.
Poner al descubierto las zonas de soldadura sobre la caja

5071

LP.9

MONTAJE

10.

Montar el panel lateral:

Colocar el panel lateral nuevo.

Presentar el manguito de refuerzo en el larguero de bajos
de caja, parte delantera.

Colocar la escuadra de pilar trasero entre la chapa lateral
trasera inferior y su refuerzo.

Fijar el panel lateral con pinzas de sujecion.

Comprobar el posicionamiento del panel lateral utilizando
la puerta delantera y la luna lateral trasera como plantillas.

Acoplar el panel lateral:

a) Por soldadura con pinza segun las lineas y puntos:

- P1

- P2

-P3

- P4

- LP.6 (hasta el limite delantero de desgrapado del
techo).

- LP.11

- LP.10

- P5

- P&

Montar |la envoltura (preparada previamente) y colo-

carla en el larguero en linea con la seccion X-X.

Soldarla con pinza a ambos lados del corte.

Efectuar un cordén de soldadura autégena (MIG)

segun X-X y esmerilarlo.

Hacer tres puntos de soldadura en «tapon» (MIG)

b

—_—

en «a»,

Montar el piso de caja:

Colocar el piso y posicionarlo con respecto a los orificios
«b» y «Cn.

soldarlo con pinza segun las lineas:

- LP4

- LP.5

- LP9

- LP.10.

Montar la escuadra A:
Colocar la escuadra y soldarla:
a) Con pinza de soldar segun las lineas:
- LPA
- LP.2.
b) Con soldadura autdgena en puntos «tapon» (MIG)



OUFERAGIUN N, AWV o£1-1. oustitucion ge un panel (ateral
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OPERACION N.” AM. 6Z1-1: JSustitucion de un panel iateral

V. AlYl, O£ 11

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Ensamblar la chapa soporte de gato:

a) Colocar la chapa de cierre - soporte de gato y soldarla con pinza segun las lineas:
- LPA1
- LP.2
- LP.3
- LP4
y los puntos:
- P

b) Colocar la chapa de cierre A y soldarla por puntos sobre su contorno segun las lineas:
- LP.5
- LP.6.

Efectuar los puntos de soldadura metalica segun:
- B
= B.Z
- B3
- B.4.

Ensamblar la chapa superior lateral trasera:
(Ver Operacion AM. 821-4).

Realizar la estanqueidad y la proteccion de la caja.

Pintar.

Montar y regular los elementos previamente desmontados.



Manual 854-5

~o S

Para efectuar esta operacion, es necesario desmontar previamente:

- - |la aleta trasera,

- - el piloto trasero,

{lado afectado)

- - la luna lateral trasera,

- - extraer la cableria eléctrica,
- - la puerta de maletero,

- - la luneta trasera,

. - el asiento corrido trasero.

Utillaje necesario:

- - Esmeriladora.
. - Taladradora.

. - Extractor de puntos de soldadura «2662-T» 0 «PICKAVANT».

Pinza de soldar.

- - Puesto oxiacetilénico.

Pinzas de sujecion.













































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































